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Buderus olajporlasztés ég6, BRE 1/RE1... sorozat

1. &bra

2. abra

Az ég6 karbantartasi helyzetben



Altalanos leiras

A BRE 1/RE 1 sorozatba tartozd Buderus olajporlasztos
égd kodzvetlendl a kazannal vald egylUttmiikoédésre van
kialakitva. Az égd a kazanra elézetesen fel van szerelve és
egy dugaszold csatlakozassal a szabalyozdval készre
van huzalozva. Minden egyes égdét gyarilag melegvizsgé-
latnak vetnek ala és eldzetesen beallitjak az adott kazan
nevleges teljesitményére, ugy, hogy a belzemelésnél
csupan ellendrzésre, szilkség esetén a helyi viszonyok-
hoz térténd utanallitasra, illetve illesztésre van szlikség.

Az évek ota jol bevalt keverdberendezés garantalja a
kéken égd langgal az optimalis égési értékeket a
legkisebb karosanyag-részarannyal.

A teljesen automaltikusan lzemelé égé megfelel a DIN
4787 szabvany kévetelményeinek.

A tlizelGanyag/levegd-keverék meggyujtasa kozvetlendl,
villamos uton tértenik.

Az egdlang feltigyeletére egy IR-langér van beépitve,
amely az optikai langjel mellett a langfrekvenciat is
feligyeli. Csak ha mindkét jel megvan, akkor engedi a
langdr a szabalyos mukddésbe |épést.

Tiizeléanyag

Kizarolag a DIN 51603 sz. szabvany 1. részének
megfeleld, 20 °C-nal 6 mm?/s (cSt) maximalis viszkozitasu
EL asvanyi futéolajat szabad hasznalni.

® Egésjavitok (fltolaj-adalékok) hasznéalata nem
ajanlatos. Az ilyen anyagok hasznalata mellett ennél
az égonél nem lehet az égési eredmények javulasat
elérni.

Kazan

A kazan szerelésénél be kell tartani a Buderus kazanokra
vonatkozo szerelési utasitast.

y,Ecomatic” flitékor-szabalyozas

Olvassuk el a belizemelés elétt és tartsuk be az elektroni-
kus kazan- és flitékoér-szabalyzoas kezelési utmutatoja-
ban foglaltakat.

Beépitési feltételek

Az olajporlasztés égdével (kéklang-égd), a Buderus
egységkazanokkal egyiitt, alacsony flistgazhémérsékle-
tet érhetlink el és ezaltal energiakdliséget takaritunk meg.

Az esetleges kémény-kiégés megakadalyozasa céljabol
a kéménynek a DIN 4705 sz. szabvanynak megfeleléen
kialakitottnak kell lennie.

Azt, hogy milyen intézkedésekre van sziikség (példaul a
kémény kibélelése, vagy huzatszabalyozo), a ftési,
illetve a kéményseprd szakcegtél tudhatjuk meg.

Flstgazhéméré és
lizemoraszamlalo béepitése

Ajanljuk kézvetlen kijelzésti flistgazhdmérd beépitését. A
fustgazhdmérdknek a kazan és a fiistgaz lefojtasat vegzo
beavatkozo szerv kozott olyan mélyen kell benyulniuk a
fistgaz aramaba, hogy ténylegesen az aramlas magjat
mérjék. A tul magas flstgazhémeérséklethdl kévetkezteté-
seket vonhatunk le a kazan leromlolt hatasfokara és a
kazan tulzott elszennyezddésére vonatkozoan.

Az GUzemoraszamlalo segitségével, ha megszorozzuk az
Ozemorak szamat az égd orankénti olajateresztésével,
megkdzelitéleg megkaphatjuk az energiafelhasznéalast.
Az lGzemorak szama ezen kivill lehetévé teszi a kazan
kihasznalasanak és méretezésének kozelitd kiérteke-
lését is.

Az ég6 muikodése
Az égo vezerlését és feliigyeletét tipusvizsgalaton atment
olajtiizelési automata végzi.

A héigény megjelenése utéan az ,Ecomatic” elektronikus
kazan- és flitGkor-szabalyozas bekapcsolja az égét és
megtdrténik az olaj elémelegitése a fuvoka elétt és a
fuvokaban, kb. 70 °C-ra. Hideginditasnél ez a folyamat kb.
1-2 percig tart.

Az elémelegitésiidd letelte utdn a szabalyozo berendezés
a magnesszelep megnyitasaval felszabaditja az olaja-
ramlast és megtdrténik a tlzeléanyag-levegé ének
keverék meggyujtasa.

A gyujtasutan kézvetlentl beall a kéken égé lang.

Ennél az égési rendszernel a fuvoka altal szétporlasztott
olaj a keverdcstvon belll, a visszavezetett forro gazok
réven elgdzolog és az égéesdvon belll elég.

A biztonsagi id6 leteltéig az IR-langdrnek langjelet kell
adnia, ellenkezd esetben (izemzavar-lekapcsolas tor-
ténik.

Az ég06 iizemének funkcionalis diagramja
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A. Beiizemelés - optimalizalas

Ellendrzéjegyzék a belizemelési munkakhoz és az esetleges optimalizalashoz.

(Az elvégzett munkanal tegylnk x-et a negyzetbe.)

Az egyes pontokhoz tartozo belizemelési utasitasokat és magyarézatokat tartsuk be.

1 Avillamos dugaszold kapcsolat ellendrzése

2 Olajcsatlakozas, olajellaté berendezés

3 Az égdajtoé csavarjainak utanhtzéasa

4 Az égd lizembe allitdsa

4.0 Az égé bemérése, a mérési adatok
felvétele és a 4.1...4.8 pontokba térténd beirdsa

O oo g

ellendrzés

az optimalizalas utan *)

[

4.1 Brutto fustgazhdmérséklet, °C-ban
4.2 A bevezetett levegs hémérséklete, °C-ban
4.3 Nettd fustgazhémérseéklet, °C-ban
4.4 Széndioxid-tartalom (COz2) %-ban
4.5 Flistgazveszteség g, Y%-ban
4.8 Szénmonoxid CO, %-ban
4.7 Koromszam

4.8 A kémény huzata, mbar-ban

5 A miikodés vizsgalata, a langér ellendrzése

[l

*} Abban az esetben, ha a fuistgazértékek ellendrzése utan nem kielégité értékek allnak be, utanszabalyozasra

van szlikség.

Csupan a szivattyunyomas kismértékl utanszabalyozasaval optimalizalhatjuk a Buderus olajporlasztos égét a

CO,-érték tekintében.

Belizemelés - optimalizalas

Fuitéstechnikai cég (bélyegzd)

szereld

datum



A. Beiizemelés - optimalizalas

Eléirasok és magyarazatok az ellenérzé jegyzék egyes pontjaihoz.
Az g6 gyarilag be van allitva a kazan névleges teljesitményére.

A.1 Azonnali belizemelés

Tekintettel arra, hogy az égé mar gyarilag be van
allitva, csupan optikai ellenérzésre van sziikség.

1. Ellendrizziik a kesz, villamos dugaszolé csatla-
kozast.

2. Olajcsatlakozas (szivo- és visszafolyovezetek).

3. Abbol a célbol, hogy ne jusson be az égéstérbe
hamis levegd, kézzel jol huzzuk meg meleg alla-
potban az égéstér ajtajanak régzitéesavarjait.

A kazan szerelésének befejezése utan a berendezést
a jelenlévd szereld azonnal Gzembe allithatja.

Miért?

Felcserélhetetlen, dugaszolasra kész villamos kap-
csolat all rendelkezésre a szabdlyozé és az égd
kozott. A megfeleld kialakitasu fuvoka, az adott kazan
névleges teljesitményére hangolva, mar gyarilag be
van epitve.

A gyarban, a megadott névleges teljesitménynek
megfelelden, minden egyes égét ,melegen” bevizs-
galnak. A mérési és beallitasi adatok, mint példaul a
fuvokaméret, az olajnyoméas és a beallitasi adatok,
atveteli jegyzékdnyvben rogzitésre keriilnek, amely a
gyarban marad. Ezek a széleskérii gyari el6zetes
munkalatok teszik lehetévé a ,Buderus-egység-
kazan“ azonnali zembe allitasat.

Az Gzembe allitasnal a széndioxid értékek kb. 13 %-ra
allnak be (felhelyezett égdfedeél mellett).

Az utdnszabalyozést azutan egy késdébbi idépontban
es megfelelé alkalommal lehet elvégezni.

Figyelmeztetés:

Az eg6 Gzembe allitasat megelézéen meg kell nyomni
az Uzemzavar-oldo nyomogombot az olajtlizelési
automatan.

Az olaj elémelegitése miatt az égé tizembe allitasanal
kb. 1-2 perces varakozasi iddé lep fel.

Az olajvezeték légtelenitése

A légtelenitést a szivattyd 2 manométer-csatlakoza-
saba becsavarozott légtelenité szerelvénnyel
végezzik (7. és 8. abra).

Az ingadozd olajnyomas arra mutat, hogy a
vezetékrendszert légteleniteni kell.

Az olajnyoméas mérése a legtelenit§ szerelvénybe
becsavarozott olajnyomas-manométerrel térténik.

Figyelmeztetés:

Aszivaltyutnem szabad 5 percnél hosszabbideig olaj
nélkul jaratni!

A.2 A fiitésszerelS, vagy a fiitéstechnikai cég

olajégd-veviszolgalata altal végzett ellendrzés

1. A fustgazértékek ellendrzését a zaromérésnel
felhelyezett égdfedellel végezziik. Levett égéfedél-
nel a széndioxid-érték kb. 0,5 %-kal csékken.

A meréseket altalaban a fistgazcsdben végezzik.
A merdnyilast kb. a flstgazcsé 2-szeres
atmérsjének megfelelsd tavolsagra kell a kazan
kilépa csdesonkjatol elhelyezni.

Ugyeljiink arra, hogy a fistgazcsd a kazan csd-
csonkjanal témitve legyen (példaul Buderus fiist-
gazcso-tomitékarmantyuval), tekintettel arra, hogy
a hamis levegé meghamisitja a mérési eredménye-
ket.

2. Fustgazhémérseéklet

Ameérdszondat a flstgaz aram magjaig kell bemeri-
teni (ahol a legmagasabb a flistgazhémérséklet).

A kazanviz hémérséklete jelentés meértékben
befolyasolja a fustgazhémérsekletet. Eppen ezért
lehetdleg 70-80°C kaz anviz-hémérsékletnél és 5
percet meghaladd tzemidéneél kell mérni.

3. Széndioxid-tartalom CO,
13,5...14 % (felhelyezelt égéfedélnél).

4. Fustgazveszteségek, q,

A fustgazveszteségeket a kdvetkezd képlet szerint
szamitjuk ki:

0,5
aa = (ta — v,) (CO; + 0-007)
ahol:
ty...a brutto fistgazhdmeérséklet °C-ban
1 ... a bevezetelt levegd hdmérséklete °C-ban
CO,...a széndioxid %-ban

5. Szénmonoxid, %-ban
75 ppm (0,0075 %) alatt.

A szénmonoxid-érték  bizonyitasa példaul
kémcsdvel torténik.

Figyelmeztetés:

Az els6 belizemelésnél, a szerves kétGanyagok
elgazosodasa kovetkeztében, peldaul az ajto
szigetelésébdl, fokozott szénmonoxid érték
keletkezik, amely kb. 30 perc (zemidé utan mar
nem befolyasolja a szénmonoxid mérést.

6. Bacharach-féle koromszam

Korom: 0



Kazdn- Fuitdgazoldali Kémény-
méret Nyomasveszteseg huzat
mbar mhar
G105, G115U 17 0,02% 2%
21 0,07 *9) 7"
28 0,06 **) 6**)
G205U 17 0,04 4
21 0,07 7
28 0,09 9
35 0,10 10
43 0,09 9
S115U 17 0,04 4
S315U 21 0,07 7
28 0,10 10
. 35 0,07 7
43 0,08 8

*) betétdarab nélkll **) betétdarabbal

1. tablazat

7. A kémény huzata, mbar-ban

Természetes huzattal torténd Uzemeltetesnel az
égéstérben 0,05 mbar vakuumot kell beallitani.
Ebben az esetben példaul a szitkséges keményhuzat
17 kW-os kazanméretnél 0,04 + 0,05 = 0,09 mbar.

Uzemzavar-oldé gomb

6. abra

Segédeszkdzok

Mérdmliszerek

Széndioxid-mérdmliszer

Koromszivattyu

Szénmonoxid-kémcsd, szivattyuval
Flistgazhdmerdé

Differencialnyomas-mérémiuiszer
Olajnyomas-manomeéter 0...25 bar, '4” legtelenitd
szerelvénnyel (a szerviztaskaban)
Vakuum-manomeéter 0...1 bar, 4" (a szerviztaskaban)
Olajtiizelési automatavizsgalomdszere

(a szerviztaskéban)

Figyelmeztetés:

Abban az esetben, ha a szivattyiinyomas, a keverérend-
szer, a gyujtoelektrodak, stb. a helyszinen elallitodtak,
az égdé bedllitasat értelemszerden, a ,Karbantartasi®
ellendérzéjegyzék szerint el kell végezni.

A.3 Optimalizalas

Az alabbi helyi adotisagok adott esetben optimaliza-
last tesznek sziikségessé:

a) Tengerszint feletti magassag (barométer allas),

b) fliistgazcsatlakozas (huzatszabalyozonak lennie
kell),

c) helyiségviszonyok, huzatviszonyok,
Ha a flistgazértékek ellenérzése soran a fenti
okoknal fogva a széndioxid érték 13%-nal

kisebbre all be, csak ebben az esetben kell
utanszabalyozéast végezni.

A szivattyunyomas csupan kismértéku utanszaba-
lyozasaval az ég6 a széndioxid-érték tekintetében
optimalizalodik.

Ennek soran - felhelyezett égdfedél mellett — a
széndioxid értéknek 13,5 és 14 % kodzotti értékre
kell beallnia.

A szivattyinyomas beallitasa

A nyomasszabalyozo csavaron
jobbra torténd elforditds = a nyomas ndvelése.
balra toérténd elforditas = a nyomés csdkkentése.

Figyelmeztetés:

Tilos a beallitocsavart a szivattyu légtelenitése elétt
elforditani!

- Magnes-
szelep
___ Szlrs-
Favéoka- — patron
csatlakozas ________ Manomeéter-
csatlakozas
Nyomas- — (#8 : —\Vakuum-
szabalyozas i : - mérd-

csatlakozas

Szivo
csdcsonk

Visszaaramlo

7. &dbra csdesonk

Magnes-

szelep
Nyomasszabalyozo

Fuvoka csavar

csatlakozo-

vezetéke ) Manomeéter
csatlakozas
Vakuummero
csatlakozas

Szivo  Visszaaramld
8. dbra csdesonk  csdcsonk



B. Karbantartasi munkak

A BRE1/RE1 ... sorozatu Buderus olajporlasztés égék karbantartasi munkainak ellendrzéjegyzéke (az elvégzett munkaknal
talalhato negyszogbe tegylnk x-et). Tartsuk be az egyes pontokhoz tartozo eldirasokat és magyarazatokat!

Karbantartasi munkak

19.. 19..
1. Az égo bemérése a méresi adatok bejegyzése a 16. pontba [] []
2. A telles berendezés UZemen klvul helyezese R [] . Cl
2 1 Lekapcsolas a fokapcsoloval ] ] )
] 2. 2 A villamos csatlakozas - az olajégds dugaszanak - klhuzasam ] [l
3.0 Optikai ellenOrzes, esetleg az alkatrészek megtisztitasa EI (] o
3.1 Az olalszurd ellendrzese szukség t;;tén megtlsztltasa (] D. :
3.2 Az nlajszwattyu szurtﬁ]ének eIIenOrzése szlikséq e.s&tén megtisztitdsa ] ] B
_3_3 Az dsszes villamos csatlakozés ellendrzése, a csatlakozds szildrdsaga tckinte.t.é-:b.en 0l _ ]
" 4.0 Az égd atgliilésa k.arban!arlési helyzetbe‘. az bészes alkatrész, miﬁ£ a
példaul a ventildtorhdz, a ventilator jardkereke, a O O
keuudberendezés a gwuldelektmdak a tqukatarIé meglisztitisa
—50 Afuvoka kicserélése
(Az olajfuvoka jellemzé adatainak bejegyzése a 16.1 pontba) ] 1
6.0 A gyuﬂdclektrcdék wzsgalata (szlikstg esetén kicseréiése) és bedllitdsa ] ]
—?0 A ventilator jarokereke rﬁgzltésenek ellendrzése ) []
8.0 A keverbberendezés LK méretének ellendrzése D O o
9.0 Az égOcsd ellenOrzese D [l
_100 Az &g wsszacsavarasa az égdajtora - _ [] D_
11.0 Az égdaijto kinyitasa, a kazan kitisztitasa, majd az égdajto
visszazarasa Ol [
—1_20 A berendezés UZem.l-J.é allitasa l 0
11_3_.0 Az olzijvez;ﬁ'kék es vezméknsatlakuzas.o.l; tﬁ'mﬁrségének elle;.t-ﬁrzé:se D.- ]
140 A mﬁkbdés ellendrzése, a langdr ellenérzése [ ]
5. : O [

| 16.0 Az 8gd bedllitasa és a mérési, valamint beallitdsi értékek felvétele

16.0 Merések és beallitasok

lasd az 1. pontot beallitva

lasd az 1. pontot beallitva

16.1 A fuvéka jellemzé adatai: gyartmany
porlasztasiszog, ©
atbocsatoképesség, g/ora

162 Olajnyomas bar

163 Bruttd fustgazhémérseklet °C

16 4 A bevezetett levegd hdmersekfete °C

16.5 Netto fustgazhOmérseklet °C

16 6 Szénd:omd tartalom, %

16? Flstgazveszteségek, qu

16.8 Szénmonoxid O

16.9 Bacharach féle koromszam

16.10 Kemenyhuzat (a kazan végeénél), mbar

17.0 A vizsgalatol végzé cég neve

Flitéstechnikai cag (pecsét)

Futéstechnikai cig (pecset)

Alairas Datum

Alairds Dzitum




19.. 19.. 19.. 19..
0 0 0 0
0 0 0 0
0 0 0 0
0 0 0 0
O 0 0 0
o 0 0 0
0 0 0 0
0 0 . | 0
0 0 0 0
O 0 0 0
0 0 0 0
0 0 0 0
0 0 0O 0
o 0 0 0 0
0 0 0 0
0 0 0 0
0 0 0 0
B 0 0 0 0
0 0 0 0
0 0 0 0

lasd az 1. pontot beallitva

lasd az 1. pontot beallitva

lasd az 1. pontot beallitva

lasd az 1. pontot beallitva

Futéstechnikai cég (pecset)

Futéstechnikai cég (pecsét)

Fltéstechnikai cég (pecsét)

Futéstechnikai cég (pecsét)

Alairas Datum

Aldlras Datum

Alairas Datum

Aldiras Datum




B. Karbantartasi munkak - elgirasok és magyarazatok az ellenérzé jegyzék egyes pontjaihoz

ADIN4755ésaDIN 4756 sz. szabvanyok értelmében min-
den olaj-/gaztizelésti berendezést, az lizemkész allapot,
a muikodesi biztonsag és a gazdasdgossag miatt, évente
legalabb egyszer, a gyartocég megbizottjanak vagy mas
szakertdnek felil kell vizsgalnia. Ennek soran ellendrizni
kell az égési értékeket és azokat szllkség esetén utan kell
allitani. Eppen ezért ajanlatos karbantartasi szerzddést
kotni.

A futéstérnek tisztanak, szaraznak és jol szell6ztetettnek
kell lennie. A tzel6anyag mindségének megfelelsen a
kazant meghatarozott idékozonként, de legalabb minden
futési idészak elétt, meg kell tisztitani.

1. Jegyezziik be a mérési eredményeket a 16. rovatba.

2. Anemszandékos Ujrabekapcsolas ellen biztositsuk a
berendezést.

3.0 Optikailag ellendrizzik, hogy az dsszes alkatresz
kifogastalan allapotban van-e, sziikség eselén
tisztitsuk meg azokat.

3.1 Az olajszUré cseréjénél csak eredeti olajsziirst
hasznaljunk.

~ Magnes-

szelep
B ___ Szlirs-
Flvok patron
uvoka- )
Manomeéter-
csatlakozas —  Ceallakozas
Nyomas- — _'____..---—-Vakulum—
szabalyozas meérs-

csatlakozas

'

Visszaaramld  Szivo

9. abra cséesonk  csdcsonk
Belsd
Magnes- kulesnyilasu
szelep - / hatlapu
csavar
Nyomasszabalyozo
_ i csavar
Fuvoka- : | :
: : Manométer
Sgﬁgﬁgiom- 0 csatlakozas
Vakuummeérs
csatlakozas
Szivo Visszadaramlo
10. abra cséesonk csdesonk
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3.2 Az olajszivattyl szirdjének tisztitasahoz Eckerle
olajszivattyanal oldjuk a négy, hatlapu, belsé
kulcsnyilasa csavart (10. abra).

Danfoss szivattyanal csak 2 belsd kulcsnyilasu,
hatlapu csavart kell oldani (9. abra).

Eztkévetden a szivattyut két részre szétszedjilk, még-
pedig a haz-részre a szelepekkel és a hajtomuirészre.

Most mar ki tudjuk venni az olajszlirét és meg tudjuk
tisztitani azt.

Az olajszivatlyu szlirdjét mosobenzinnel tisztitsuk
meg, afedelet a belsd kulcsnyilasu csavarokkal ismét
egyenletesen huzzuk meg. Ellendrizziik a témitést,
hogy nem sériilt-e meg és sziikség esetén cseréljik
ki azt.

3.3 A villamos csatlakozdsok és az alkatrészek ellendr-
zése mellett ellendrizni kell az olajtiizelési automata
aljzatanak csatlakozasat is.

Figyelmeztetés!

Az  olajtiizelési automata kiszerelésénél és
beszerelésénél a berendezést feltétleniil
aramtalanitsuk, tekintettel arra, hog -ellenkezé

esetben ténkremehet azs IR-langdr.
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112] T3] [4]B[s]6]7[AlO9]8]=
Fekete Kk
1RD 910
7
IR
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Figyelmeztetés!
A fazist és az Mp-t nem szabad felcserélni.
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Oldjuk az égéhazat a négy zart anyaval és akasszuk
karbantartasi helyzetbe (2. abra).

Szereljik le a keverdberendezést. Ennek soran
eldsz6r huzzuk ki a gyujtoelekirodak dugaszait.

A fuvoka kicsavarasa és becsavarasa soran tartsunk
ellene az olajelémelegitén.

Figyelmeztetés!

Ellendrizziik a favokakat és a fuvoka gyartmanyat, a
gyujtoelektroda bedllitasat és a keverdberendezés
JXx“ méretét a ,A BRE1/RE1... olajporlaszto égdék
beallitasi értékei” kuldn muszaki eldiras alapjan és
sziikség esetén allitsuk utana azokat.

Figyelmeztetés!

Az elektréoda vége pontosan a keverdhenger pereme
eldtt all, nem nyulik be a belsd atmérdén tul a belsé
részbe.

AG105U/G115U
G105U
S105U/S115U/8315U
beallitasi értékei
K.az-an- Egd Olé_j- Olaj- Szén- Szén-
méret dtho- nyomas dioxid {monoxid
csatds
it) *l) t} *)
kb. kb. kb.
kW _ tipus kg/bra bar térf. % ppm

17 |BRE/RE1.0-17| 1,55 | 11+£2,56 | 14 |<100

21 |BRE/RE1.1-21] 1,95 | 11£25 | 14 |<100

28 |BRE/RE1.2-28| 2,60 (14,5425 14 |<100

35 |BRE/RE1.3-35| 3,14 |[155+25] 14 [<100

I -

2. tablazat * Felhelyezett egdfedéliel
) Kozépértékek

43 BRE/RE1.4—43}3,80 17,656+251 14 |<100




Eg6csé. ..

6.

13.
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Mind a tamasztéesd, mind a keramia égdcss az
egdajtoban helyezkedik el. Az ellendrzésnél az
alabbiak szerint jarjunk el:

A tamasztocsd also részén talalhatd, a témitéperem
eldtt, egy orr (13. abra), amely az égécsovet a tamasz-
tocsévon beldl reteszeli. A kilépd nyilasra gyakorolt
kéonnyli nyomassal a keramia égécsé kinyomhato a
tamasztocsabdl.

Figyelmeztetés !
A keramia égdcesd érzékeny a lOkésre és az Utésre.

A keramia égdcsd beszerelését rendkivill gondosan
kell elvégezni.

A keramia égdcstvet az orron at litktzésig bevezetjik
a tamasztocsdbe (l6kések és tések elkerllésével).

Orr
Beepitett allapotban az
abra orr alul helyezkedik el

Csavarozzuk vissza az égét az égdajtora.

Figyelmeztetés !

Uj tdmitést tegyiink be az égécsé és a keverdrend-
szer kozé.

Akasszuk ki az égdhazat a karbantartasi tartobol és
csavarozzuk vissza az égGajtora a négy zart anyaval.

A keverGberendezés és az égdcsd kozott tomitést
rugényomas bizlositja.

8. A kazan karbantartasat és tisztitasat lasd a kazan

kezelési utasitasaban.

A lang6r mukoddésének vizsgalata

Vegylk ki a langért-mukédd égdé mellett-a tartobél.
Lefedett langérnél az égé azonnal lekapesol. Ujrain-
ditas t6rténik ezt kdvels tzemzavari lekapcsolassal.
Kb. 45-60 masodperces varakozasi idé utan az
olajtiizelési automata reteszelése az (izemzavar-
kioldogomb segitségével oldhato.

Uzemzavar-kioldégomb

14. abra

Az érzékenyseg gyarilag (lasd a 15. abrat) négyesre
van beallitva. Ennek soran mindkét vilagitd divdanak
vilagitania kell.

Abban az esetben, ha az egyik vilagito didda, vagy
mindketté nem vilagit, illetve ha valamelyik vilagito
dioda villog, ellendrizni kell az erdsitési fokozatot,
illetve a 4-t6l 6-ig terjedd iranyban helyesbiteni kell
azt. Amennyiben a hiba ezzel nem harithato el, ki kell
venni a langdrt és meg kell tisztitani, sziikség esetén
ki kell cserélni.

Az érzékenyseég
beallitasa

15. abra

Vilagito diodak



10. A flistgazértékek ellenérzését a zaromérésnél
mindig felhelyezett égdfedéllel végezzik. Levett
égdafedélnel lecstkken a széndioxid-érteék kb.
0,5 %-kal.

A mérések mindig a fustgazcsében torténnek.

A mérdnyilast a kazanon a flistgaz Kkiléps
csdcsonkjatol szamitva a flstgazesd kétszeres
atmeérdjének megfeleld tavolsagra kell elhelyezni.

Ugyeljiink arra, hogy a fiistgazcsé a fiistgaz-cson-
kon tomitve legyen (példaul Buderus flistgazcsd
todmitékarmantyuval), tekintettel arra, hogy a hamis
levegd meghamisitja a merési eredményeket.

11. A szivattyl nyomasanak beallitasa

A nyomasszabalyozd csavaron
a jobbra torténd elforditds = a nyomas ndvelése
a balra torténd elforditas = a nyomas cstkkentése

A nyomast az atvételi jegyzékdnyvnek, illetve a 2.sz.
tablazatnak megfeleléen allitsuk be.

s

gnes-

__Ma
szelep
__ Szulrg-
Fuvoka- patron
csatlakozas _____ Manométer-
csatlakozas
Nyomas- _—Vakuum-
szabalyozas - merg-

csatlakozas

Visszaaramld  Szivo
16. abra csdcsonk  cséesonk

Magnes-

szelep
Nyomasszabalyozo

Fuvoka csavar

csatlakozo-

vezetéke i Manometer
csatlakozas
Vakuummérd
csatlakozas

Szivé  Visszaaramlo
17. abra csdesonk  csdesonk

12.

13.

14.

16.

16.

Flstgazhémérséklet

A mérdszondat a fastgaz aramanak magjaig kell
bemeriteni (ahol a legmagasabb a flistgazhémeér-
séklet). A kazanviz hémérseklete lényegesen befo-
lyasolja a fistgazhémérsékletet. Eppen ezért lehe-
téség szerint 70-80°C kazanviz-hdmérsékletnél és
az egd 5 percet meghaladd mukodési idejenél kell
merni.

A széndioxid-tartalom 13,5...14% (felhelyezett
egdfedélnél).
Flistgazvesztesegek, g,

A flistgazveszteségeket az alabbi képlet szerint
szamitjuk ki:

0,5
aa = (ty - v) —=— 4+ 0,007 | (%)
A A | ( 002
ahol:
ta...  brutté fustgazhémérséklet °C-ban
t_... abevezetett levegd hémérséklete °C-ban

CO,... széndioxid %-ban

Szénmonoxid

Aszénmonoxid-értéket példaul kémcsdével bizonyit-
juk. A normal Gzemneél a szénmonoxid-érték kisebb
75 ppm-nél (0,0075 %-nal).

Abban az esetben, ha magasabb szénmonoxid-
értéket meériank, a fuavoka meghibasodasa, vagy
hibas fuvoka dsszedllitas all fenn {a fuvokak ellendr-
zése, illetve mérése a ,BRE/RE1... olajporlaszto
egdok beallitasi értékei” c. kiilldén utmuto szerint torté-
nik).

Bacharach-féle koromszam:
Korom: 0

Figyelmeztetés!

Abban az esetben, ha nem eérjiik el a kivant flstgaz-
ertekeket, az olajnyomas modositasaval korrekciot
kell végrehajtani. A modositas maximalis értéke + 3
bar (olajnyomas: lasd a 2. tablazatot).

13



C. Olajellato berendezés - az olajvezetékek méretezése

Az olajellaté berendezés a tartéalybol és a vezetékrend-
szerbdl all. Ezt ugy kell méretezni, hogy az égénél az olaj
minimalis hémérséklete ne legyen alacsonyabb + 10°C-
nal.

Futsolaj-adalékokat nem szabad hasznalni.

Az olajvezeték fektetésénel maximalis gondossagra van
szikseég. A szikséges vezetékatmérd fligg a sztatikus
magassagtol és a vezetek hosszatol.

Az olajellato vezetéket annyira kell az égéhoz elvezeti,
hogy a rugalmas csatlakozétdmlék huzoigéenybevétel
nélkil csatlakoztathatok legyenek.

Sziré

Az ég6 elé olajszlirdt kell beépiteni. Ez a szurd tavol tartja
az egotdl az olajban eléforduld szennyezdrészecskeéket,
valamint a csd telepitésébdl eredd szennyezodéseket. Az
epittetd részérdl létesitendd szivovezetékbe egy gyors-
zaro szelepet kell beépiteni szirével (lyukbéség 0,06
mm). Annak érdekében, elkeriiljiik a fuvoka eltdmddését,
ajanlatos szinter-mtianyagbo6l (SiKu) készilt hogy
szUrdébetétet hasznalni.

Az égd6t mind egyvezetékes, mind kétvezetékes rend-
szerben csatlakoztatni lehet.

Figyelmeztetés !
Az égd6 gyarilag a kétvezetékes rendszerre van kialakitva.

Mieldtt az égd6t csatlakoztatnank, az olajvezeteket
ellendrizziik suritettlevegdvel, vagy nitrogénnel témitett-
ségre (vizsgalonyomas: 5 bar). Az olajvezeték hosszaba
beleszamit minden vizszintes és fliggdleges csd, valamint
az ivek és a szerelvények is.

A tablazatokban méterben megadott maximalis szivove-
zelék-hosszak a szivasi magassag és a belsd csdatmeérds
fuggvényében vannak meghatarozva. Az elrendezésnél a
visszacsaposzelep, a zarocsap és négy ivdarab egyedi
ellenallasa van figyelembe véve kb. 6 ¢St olajviszkozitas
mellett.

BFP 31L3 Danfoss-szivattya

_ Magnes-
szelep
_ _ Sztiré-
Fuvoka- patron
csatlakozas ~ Manométer-
csatlakozas
Nyoméas- —Vakuum-
szabalyozas merd-

csatlakozas

'

Visszaaramlo  Szivo

csdcsonk  csocsonk

18. abra
14

A szerelvények és ivdarabok altal okozott pétlolagos elle-
nallasok esetén a vezetékhosszakat ennek megfeleléen
cstkkenteni kell.

Lehet dolgozni egyvezetékes rendszerben is. Ebben az
esetben a szivovezetéket és a visszaaramld vezetéket
specialis, visszaaramlasi bevezetéssel ellatott flitéanyag-
szlir6héz csatlakoztatjuk. A visszaaramlasi bevezetéssel
rendelkezd futdolajsziirdtdl azutan 1 vezeték vezet az
olajtartalyhoz.

Az olajvezetékek eldnyben
mérete: DN 4...10

Maximalis sztatikus szivémagassag: H=3,5m
Maximalis bearamlasi és visszaaramlasi nyomas: 2 bar
Maximalis szivasi ellenallas (vakuum): 0,4 bar

reszesitendd névleges

Olajszivattyuk

Az olajszivattyuk hidraulikus muikédtetésu szeleppel és
méagnesszeleppel vannak felszerelve.

UNI 2.2 Eckerle-szivattyu

Magnes-
szelep
? Nyomasszabalyozo
Fuvoka ; i csavar
csatlakozo- 5 b
vezetéke i Manométer
: Hin csatlakozas
Vakuummerd
csatlakozas
Szivé  Visszaaramlé
csdcesonk  csdesonk
19. abra



Kétvezetékes rendszer 4
Az olajtartaly az olajszivattyu felett (20. &bra)

Kazanmeret 17-43
di [mm] 6 8 10

Szivovezeték, m-ben

H=0[m] 15 47 100
0,5 17 55 100 <

1 20 62 100

2 24 |77 100

3 29 | 92 100

4 34 | 100 100

Kétvezetékes rendszer
Az olajtartaly az olajszivattyu alatt (21. abra)

__t(azanméret 17-43 20. abra 7
l di [mm] 6 8 10
' Szivovezeték, m-ben
; _— - — — — 4 3 8 2
. H=0([m] 15 47 100
| 0,5 13 40 99 I 1
1 10 33 81 | |
2 6 18 44
3 - - 7 fll' —r=—-]—]—
: : : . O
1 Ego 5 Szivoszelep T+ 6 7
2 Szlrd, elzarocsappal 6 Fltdolaj-tartaly 5
3 Szivovezeték 7 \isszacsaposzelep [t
4 Gyorselzaro szelep 8 Visszaaramlo vezeték
Egyvezetékes rendszer, flitdolaj-szlird visszaaramlasi bevezetéssel
Az olajtartaly az olajszivattyu felett (22. abra) 21. abra 4 3
Kazanméret 17 -28 35-43 |
di [mm] 4 6 4 6
A szivévezeték hossza, m-ben
H=0 [m] 38 100 22 100
0,5 44 | 100 26 100
1 50 _ 100 30 100 )
2 62 | 100 37 100 l 1|
3 75 100 45 100 e _@
4 87 100 52 100 "IQ O
Egyvezetékes rendszer, fiitGolaj-sz(ré visszaaramlasi bevezetéssel 29 abra

Az olajtartaly az olajszivattyu alatt (23. abra)

.[ Kazanmeéret 17 -28 ‘ 35-43

di [mm] 4 6 4 6 2
- A szivovezeték hossza, m-ben 1
H=0 [m] 38 100 22 100
0,5 32 100 19 | 96 g m—
- 1 25 100 15 78 O
2 13 67 8 | 40
__3 B - - 5 _ — -
4 [ - - 23. abra
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2 Alatét-karika 35 Lencsefejli csavar csatlakozokabele
3 Zart anya 36 Tartocsd, komplett 81 Fuvokatarto, komplett
4 Lencseleju csavar 37 A langdr tartoja (olajelémelegitd)
5 Egdmotor 38 IR-langor 82 Olajegds-favoka
6 Az égémotor csatlakozo kabele 39 Nyomasmérd betét 83 Tavtartd gyldirdi
7 Osszekoétédarab 40 Kabel-atvezetések és 84 Vezetdpersely
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16 Csavarkdtés 62 Menetes csap 93 Hernydcsavar
17 Csavarkotés 63 Tomitdgyudird 94 A szemléld nyilas
18 Biztositogyuirti 64 Egdcss csapofedele
19 Aljzat 65 Tamasztécss 95 Lencsefejl csavar
20 Lencsefejli csavar 66 Lencsefejl csavar 100 Egdaijto,
21 A ventilator jarokereke 67 Tomitézsineg komplett a G205 U-hoz
22 Gyujtéberendezés, komplett 70 Gyujtoelektroda 101 Toémitdzsineg
(gyujtotranszforméator) 71 Onmetsz6 csavar 102 Hdszigetelés komplett
30 Az olajtlizelési automata aljzata 73 Kapocslap 103 Hernybcsavar
31 Lencsefejl csavar 74 Alatétkarika 104 A szemléldnyilas
32 Kabel-kapocslap 75 Hatlapu anya zarofedele
33 Olajtliizelési automata 105 Lencsefeju csavar

106 Becsavarhato tamasz



Mikodeési folyamatabra

Az égé lizemzavara

nem

Rendben
S R n_e_'_"l | Az lizemzavarl
jelzd lampa ég
. Nines olaj a .
Nincs aram, : Sy Nincs rendben
fd}fapc_solo, tartaﬁiylg?lg‘zsjléﬂn; dant az elektréda
biztositok ayorszarasi szelep csatlakozasa
. . Levegd van az
Biztonsagi, olajvezetékben, a Az elektrodéak a
vagy ki-be 521016, vagy az foldel szemben
kapcsold olajvezeték é!dugull gyujtanak
Nincs szabdlyazasi Meghibasodott a Nincs

igény

magnesszelep

gyujtoszikra

|

Meghibasodott
az Ecomatic

Meghibasodott az
olaj-elémelegitd

Meghibasodott
az olajszivattyu

|
Meghibasodott
a

—

Meghibasodott
az olajtiizelési
automata

L

gyujtéberendezés
Meghibadsodott a Megsériilt a
motar, meghibdsodott gyujtokabel vagy
a kondenzator

a szigeteldk

Meghibasodott |
az olajszivattyu
tengelykapcsoldja

Nincs rendben
az elektroda-
tavolsag

Elszennyezédott
az olajszurd
vagy, a
fuvoka

N

Meghibasodott
az olajtizelesi
automata

!

Meghibasodott
az olajtlizelési
automata

Kiilsd

fény beesese

igen

Lang

| keletkezik az

égd
beindulasakor

Elszennyezddditt

a
langér

I

Alang tal
sitét -
levegdéhiany

I

Meghibasodott
=
langdr

T

Modositsuk az
IR-skala
beallitasat

———

A lang
instabil,
megszakad

T

Levegdbuborek
van az
olajvezetékben

Tul alacsony
a szivattyu
nyomasa

N

Meghibasodott
az olajtlzelési
automata

17



D. Uzemzavarelharitasa

[ I;élénség

1. Tal magas a széndioxid érték

(4 % felett)

2. Tul alacsony a
széndioxid-érték

3. Az ég6 nem indul be

4. Az égd beindul,
az olajszintmutato Giveg az
olajsz(irén Gres marad

18

Oka és az elharitas modja

Tul nagy az olajszallitas, cstkkentslik az olajnyomast, lasd a 2. tablazatot.
Ellendrizziik a keverélevegd-berendezést.
A futési tér nincs kielégitéen szelléztetve (levegéhiany).

Elszennyezdddtt az égd, tisztitsuk meg az égdt,
beleértve a ventilator jarokerekét is.

Helytelen a fuvoka mérete, ellendrizzik és szlikség esetén cseréljik ki.
Meghibasodoit a fuvoka, cseréljik ki.

Tul kicsi az olajszallitas, néveljik meg az olajnyomast (az olajnyomas,
lasd a 2. tablazatban, = 3 bar).

Hamis levegd jelenik meg a flstgaz-oldalon, az elharitas példaul Buderus
fustgazcesd témitékarmatyaval torténhet.

Hamis levegd van a rendszerben, huizzuk utana kézi erével az égdéajtod
régzitéesavarjait.

Nincs rendben az égécsd keverdberendezésének a tomitése
(lasd a karbantartasi eldirasokat is).

Ellendrizzik a keveréberendezést.

Helytelen a fuvoka meérele, ellendrizzik, szlikség esetén cseréljik ki.
Meghibasodott a fuvoka, cseréljik ki.

Elszennyezddoétt a fuvoka szlirdje, cseréljuk ki a fuvokat.

Tul kicsi az olajszallitas (lasd: ,Nincs olaj")

Fesziltségkiesés, ellendrizziik a f{6kapcsolot és a biztositokat.

Zart-e a szabalyozasi kor? (Uzemi kapcsold, STB, TR és Ecomatic) Az
.Ecomatic" szabalyozon ki kell gyulladnia az ,égd Gzemel”
[~ kijelzésnek.

Zarva van-e az olaj-eldmelegitész nyito termosztatl? Ellendrizziik és sziikség
eselén cseréljik ki.

Figyelmeztetés: Hosszabb allasidé utan a felflitési idS kb. 2 percig tart.

Ellendrizziik az olajtlizelési automatat, szlikség esetén cseréljik ki
(az ellendrzést vizsgalomuszerrel vegezziik).

Ellenérizzilk az égémotort és a kondenzatort, szilkség esetén cseréljik ki.

Az els6 betizemelésnél ellendrizni kell az olajiémldket (el vannak-e
tavolitva beldlik a zarédugok) és a helyes csatlakoztatast is.

Abban az esethen, ha az olajvezeték nem kerilt feltdltésre az izembe allitast
megeldzéen, tobb percig eltarthat, amig a berendezés az olajat felszivja.

Vigyazat: Az olajszivatlyit nem szabad 5 percnél hosszabb ideig olaj
nélkal jaratni!

Van-e flitdolaj az olajtartalyban? Nyilva van-e a szivovezeték szelepe?
Helyes-e a visszacsaposzelep aramlasi iranya?

Forog-e az olajszivattyu? Ellendrizziik a villamos csatlakozasat, sziikség
esetén cseréljlk ki.

Meghibasodott a tengelykapcsold a motor és az olajszivattyu kozott,
ellendrizzlk, sziikség esetén cseréljik ki a tengelykapcsolot.
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5. Az égd beindul, olajnyomas
van, a gyujtoszikrak
kimaradnak, Gzemzavar-
lekapcsolas torténik

Témitetlenség van a szivévezetekben, vagy tul nagy a vakuum
(ezzel kapcsolatban lasd az olajvezeték méretezését).

Nem kyomodtak-e éssze az olajvezetékek?
Zarva van valamelyik kll6n szelep, példaul a kalsé tartalye.

Ellendrizziik a gyujtétranszformatort, a gyljtokabelt és a gyujtoelektrodakat,
szlkseg esetén cseréljik ki.

Erésen elhasznalédott gyujtoelektrodak, vagy sérilt szigeteldtestek
esetén cseréljlk ki a gyujtoelekirodakat.

Ellendrizziik és szikség esetén helyesbitsik a gyujtoelektrédak beallitasat
a kolén A BRE 1/RE 1... olajporlaszto-ég6 beallitasi értékei” c. utmutatonak
megfeleléen.

Idegen fény esik a langd&rre.

Meghibasodott az olajtiizelési automata? Szikség esetén cseréljuk ki
az automatat.

6. Az ég6 jar, gyajtéd szikra
van, a lang nem gyullad meg,
vagy az égd kikapcsol
muikoda Gzem kdzben

Az olaj-magnesszelep nem zar, szlikség esetén cseréljik ki a tekercselést,
ellendrizz(k a villamos csatlakozokabelt.

Ellendrizziik az olajcsovet, az elémelegitét és a favokat atjarhatosagra,
szlikség esetén cseréljik ki.

Az olajszivattyl nem szallit olajat, az olajtartaly tres.
Az olajszivattyt meghibasodott, ellendrizzik és sziikség esetén cseréljik ki.
Elszennyezdédott a fuvoka szlirdje, cseréljik ki a fuvékat.

Tomitetlenek a szivovezetékek, ellendrizzik, huzzuk utana a
csavarkotéseket.

Nincs légtelenitve a szivovezetéek, végezziik el a szivattyu légtelenitését a
manométer csatlakozasanal.

Elszennyezddobtt az olajszlird, tisztitsuk ki, illetve cseréljik ki a sztirdt.

Vigyazat: Kb. + 3°C olajhémérseékletnél, vagy ez alatt mar paraffinkivalas
Iéphet fel, ami a szlré eldugulasat okozza.

Elszennyezddott az olajszivattyu szitakosara, tisztitsuk ki, illetve
csereljuk ki,

Ellendrizziik és szlikség esetén helyesbitsik a keveréberendezés beallitasat.
Elszennyez6dott a keveréberendezés, tisztitsuk ki.
Ellendrizziik és sziikség esetén helyesbitsik az égd beallitasat.

7. Az ég6 rendben
gyujtott, a langér
nem lép miikoédesbe

Elszennyezddott, vagy meghibasodott a langdr, tisztitsuk ki és szikség
eseten cseréljuk ki.

A langdr gyarilag a 4-es érzékenységi fokozatra van beallitva. Ennek soran
mindkét vilagitd diodanak égnie kell. Abban az esetben, ha nem ég vagy
villog valamelyik vilagitd didda, ki kell venni a langért és meg kell tisztitani,
szlikség esetén ki kell cserélni.

Meghibasodott a kabelcsatlakozas a langdr és az olajtiizelési automata
kbzott.
- Cseréljik ki a langdért.

Meghibasodott az olajtlizelési automata — cseréljuk ki.
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| 8. Afuvoko elszennyezddott
| "kokszos" koromlerakodas
a keverdberendezésen.

9. Robbanas, ill. az ég6
“‘keményen” indul.

10. Az égd kikapcsolasa utan
folytatodik porlasztas, ill
a tiizeléanyag tovéabb ég.
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A fuvoka meghibasodott, ill. elkokszosodott, ellendrizziik, adott esetben
csereljok ki.

Tal nagy az olajnyomés — helyesbitstik.

Helytelen a fuvéka porlasztasi diagramja, ellendrizziik a BRE1/RE 1 ...
olajporlasztos égdk beallitasi ertékei” c. kiilén utasitas alapjan, adott
esetben cseréljuk ki a fuvokat.

Helytelen a keverdberendezés elrendezése, a tablazat alapjan ellendrizziik
és adotl esetben helyesbitsik.

“Sz0sz", hajszalak kerlltek a keverdéberendezésbe, tisztitsuk ki.

A gyutoelektrodak beleérnek az olajkédbe, huzzuk utana a meglazult
gyujtoelektrodakat.

Tomitetlenség van a fuvoka és a fuvokatartd kozoétt. Gondosan tisztitsuk
meg a témitdfellleteket, a fuvokat és a fuvdka tartoszerkezetét,
adott esetben cseréljuk ki.

Ingadozik az olajnyomas, meghibasodott a nyomasszabélyozd szelep,
csereljluk ki az olajszivattyut.

Ingadozik az olajnyomas, levegd van az olajvezetékben.

Tulnyomas van az égétérben, ellendrizzik a huzatot, esetleg szabalyozzuk
be ujra a huzatsztikitdt.

Meghibasodott a tdmités a keverdrendszer és az égdcss kdzott,
cseréljik ki a témitést.

A gyutoszikra nem ugrik at az egyik elektrodarol a a masikra, hanem
egyenesen a keveréberendezésre kerdl. Hizzuk utana a gyujtéelektrodakat.

Helytelen a gyutoelektrodak elrendzése, huzzuk utana a gyujtoelekirodakat.
Tobbszori kiserlet az €gd kézi inditasara, olajgéz van az égtérben, ez robban.

Az olajfuvoka tulsagosan eldl van, a gyujtoszikra nem éri el az
olaj/levegé-keveréket, ezaltal nincs rendszer a gyujtasban. Ellendrizzik és
adott esetben szabélyozzuk be a fuvdka és a keverGberendezés kdzotti
tavolsagot a “BRE1/RE1... olajporlasztds égdk beallitasi értékei” c. kilon
utasitas alapjan.

Tul alacsony az olajnyomas, ellendrizziik, adolt esetben helyesbitsiik.
A favoka ferdén porlaszt, ill. meghibasodott, cseréljiik ki a fuvokat.

Toémitetlenség van a fuvoka és a favokatartd kézott. Gondosan tisztitsuk meg
a tomitéfelileteket, a fuvokat és a fuvoka tartdszerkezetét, adolt esetben
cseréljik ki.

A fuvoka utanporlaszt, ezéltal olajgéz keletkezik. A mgnesszelep nem nyit.
Ellendrizzik a magnesszelepet, adott esetben csereljik ki.

Az olajszdkité nyitott helyzetben megakadt, ezaltal kedvezétlenek a
huzatviszonyok.

Ellendrizziik a huzatsztikitct.

Helytelen az olajtiizelési automata villamos bekétése, pl. felcserélték a
tapvezetek, a gyujtas és a magnesventil bekdtését. A kapcsolasi rajz alapjan
ellendrizzik és adott esetben helyesbitsiik a bekdtéseket.

A méagneszelep nem nyit szabalyszertien. Tisztitsuk meg a fuvokanyerget,
ellendrizzilk a tekercselést, adott esetben cseréljik ki a magnesszelepet.

Levegdsek az olajvezetékek, vagy az égdben az olajvezeték. Gondosan
veégezziik el a légtelenitést, lasd az “Olajvezeték légtelenitése” c. fejezetel
a 6. oldalon.

Tomitetlenseg van az olaj szivovezetékében, ezaltal allandoan levegé kertil
a rendszerbe. Gondosan ellendrizziik a vezetékrendszer témitettségét.







A valtozatas jogat fenntartjuk!



