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Buderus olajporlasztés égé, BDE 1.1/DE 1.2 sorozat

1. dbra

Az ég6 karbantartasi helyzetben



Altalanos leiras

A BDE 1.1/1.2 és DE 1.1/1.2 sorozatba tartozé Buderus
olajporlasztos égdé kodzvetlenldl a kazannal vald egyitt
Uzemeléshez lett kialakitva. Az égé6t a kazanon eldsze-
relve és dugaszold csatlakozassal a szabalyozéval
készre huzalozva szallitjuk. Minden egyes égét gyarilag
melegvizsgalatnak vetink ala és elézetesen beallitjuk az
adott kazan névleges teljesitményére. gy a betizemelés-
nél csupan ellendrzésre, szikség esetén a helyi
viszonyokhoz térténé hozzaigazitasra, illetve illesztésre
van szikség.

Az évek 6ta jol bevalt kever6berendezés a sargan egd

langgal optimalis égési értékeket garantal minimalis
karosanyag kibocsatas mellett.

A teljesen automatikusan muiikéds égé megfelel a DIN
4787 sz. szabvany kodvetelményeinek.

A tlzel6anyag és levegd keverékének meggyujtasa —
kézvetleniil — villamos Gton térténik.

Az égdlang felugyeletére egy IR-langdr van beépitve,
amely felveszi az optikai langjelet a 1athaté tartomanyban.

Tiizel6anyag

Kizarolag a DIN 51 603 sz. szabvany 1. részének megfe-
leld, 20°C-nal 6 mm*/mp (cSt) maximalis viszkozitasu EL
asvanyi flitGolajat szabad hasznalni.

Kazan

A kazan szerelésénél be kell tartani a Buderus kazanokra
vonatkozo egyedi szerelési utasitast.

“Ecomatic” flitékor-szabalyozas

Az Uzembe helyezés megkezdése eléit olvassuk el, ill.
tartsuk be a “Az elektronikus kazan- és flit6kér-szabalyo-
zas kezelési utasitasa” elSirasait.

Beépitési feltételek

Az olajporlasztos egé (sargalang-égd) és a Buderus Unit
kazanok egyUttes (zemeltetésével alacsony flistgaz-
hémeérsékletet érhetiink el és ezaltal energiakdltseget
takarithatunk meg.

A kémény esetleges kiégését megeldzendd, a keményt a
DIN 4705 sz. szabvanynak megfeleléen kell kialakitani.

Azt, hogy milyen intézkedésekre van szlikség (példaul a
kémény kibelelése, vagy huzatszlikité beépitése), a futést
teleplitd, illetve a kéményseprdé szakcégtdl tudhatjuk meg.



Fiistgazh6méré és lizemora
szamlalé béepitése

Ajanljuk kbzvetlen kijelzésU fistgazhdmérd beéepitését. A
fustgazhémérsknek a kazan és a fustgaz lefojtasat végza
beavatkoz6 szerv kdzodtt olyan melyen kell benyulniuk a
flistgaz aramaba, hogy ténylegesen a f6aramlast mérjék.
A tul magas fiistgazhémérsékletbdl kovetkeztethetiink a
kazan leromlott hatasfokara és a kazan tulzott elszennye-
zddésere.

Az tizemora szamlalo segitségével, ha megszorozzuk az
Uzemorak szamat az égé orankénti olajateresztésével,
megkdzelitdleg kiszamithatjuk az energiafelhasznalast.
Az Uzemorak szama ezen kivll lehetéve teszi a kazan
kihasznalasanak és méretezesének kdzelito kiertékelé-
sét is.

Az ég6 mikodése

Az ég6 vezérlését és fellgyeletét tipusvizsgalatnak
alavetett olajtiizelési automata végzi.

Az “Ecomatic” elektronikus kazan- és flitékér-szaba-
lyozas éltal jelzett hdigény megjelenése utan az égd
bekapcsol és az olaj a fuvoka elétt és a fuvékaban kb.
70°C-ra elémelegszik. Hideginditasnal ez a folyamat kb.
1-2 percig tart.

Az elémelegitésiidd letelte utan a szabalyozoberendezés
a magnesszelep nyitasaval felszabaditja az olajaramlast
és megtorténik a tozelGanyag/levegd keverekének a
meggyujtasa.

Kozvetlenil a gyujtas utan beall a sargan égo6 lang.

Ennél az égési rendszernél a favoka altal szétporlasztott
olaj - a keverSberendezést elhagyva - alaposan 6ssze-
keveredik az égési levegdvel és elég az égdtérben.

A biztonsdagi idé leteltéig az IR-langdrnek langjelet kell
jeleznie, ellenkezd esetben az égd (zemzavar miatt
kikapcsol.
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A. Beiizemelés — optimalizalas

Ellenérzd jegyzeék a belizemelési munkakhoz és az esetleges optimalizalashoz.
(Az elvégzett munkanal tegytink X-et a negyzetbe.)
Vegyiik figyelembe az egyes pontokhoz tartozo “belizemelési" utasitasokat és magyarazatokat.

1 Avillamos dugaszol6 kapcsolat ellendrzése | D

2 Olajcsatlakozas, olajellaté berendezés []

3 Az égdajtd csavarjainak utanhuzasa

4 Az ég6 izembe helyezése

4.6 Koromszam

ellenérzés ' az oplimalizalas utan®)
4.0 Az égé bemérése, a mérési adatok
felvétele és a 4.1...4.7 pontokba torténd beirasa D I:l

4.1 Brutto fustgazhémeérséklet °C
4.2 A taplevegd hémérséklete °C
4.3 Netto flistgazhémeérséklet °C
4.4 Szeéndioxid-tartalom (COz2) %
4.5 Fustgazveszleség qy %

4.7 A kémeény huzata mbar

5 A mukodés vizsgalata, a langér ellendrzése []

*) Abban az esetben, ha a flstgazértékek ellendrzése utan nem kielégits értékek allnak be,
utdnszabalyozasra van sziikség.

Csupan a légszelep kismértéktli utanszabalyozasaval optimalizalhatjiuk a Buderus olajporlasztos égét

a COsz-értek tekintetében.

Belizemelés — optimalizalas
Futéstechnikai cég (bélyegzd)

szereld ' ~ datum



A. Beiizemelés - optimalizalas o  Kazan- Fullégaz- Szlikséges
méret oldali szallitonyo-

Eldirasok és magyarazatok az ellen6rzé jegyzék E‘”ela“f‘s ”r‘fs

egyes pontjaihoz. _mbar a

Az égdt gyarilag a kazan névleges teljesitményére G_105U és 17 0,027 2%

allitjak be. G115U 21 0,07 **) 7%

28 0,06 **) 6%
A.1 Azonnali beiizemelés G-205U ;‘: 88’; ;

Tekintettel arra, hogy az égé beszabdlyozdsa mar 28 0:09 9

gyarilag megtorténik, csupan optikai ellendrzésre 35 | 0,10 10

van szilkség. - a3 - 0,09 9

1. Ellendrizziik a készreszerelt villamos dugaszold | 5_315U i 17 ' 0,04 4
csatlakozast. 21 0,07 7

2. Olajcsatlakozas (szive- és visszafoly6vezeték). | 28 0.19 19

| '

3. Abbdl a ceélbol, hogy ne jusson be az égéstérbe | 43 0,08 8
hamis levegd, kézzel jol huzzuk meg — meleg al- 55 0,10 10
lapotban - az égéstér ajtajanak régzitécsavarjait. 70 0,12 12

A kazan szerelésének befejezése utan a berendezést 1. tablazat *) betétdarab nélkul **) betétdarabbal

a helyszinen dolgozé szerel6 azonnal Gzembe

allithatja.

Miért?

Felcseréelhetetlen, dugaszolasra kesz villamos
kapcsolat all rendelkezésre a szabalyozo és az ég6
kézott. A megfeleld kialakitasa fuvoka - az adott
kazan névleges teljesitményére hangolva - mar
gyarilag beépitésre kerdl.

A gyarban minden egyes egdét - a megadott névleges
teljesitménynek megfeleléen - "melegen” bevizs-
galnak. A mérési és beallitasi adatokat, mint példaul a
fuvokaméretet, az olajnyomast és a beallitasi
méreteket, atveteli jegyzékényvben régzitik, amely a
gyarban marad. Ezek a szélesk6ri gyari elGzetes
munkalatok teszik lehetévé a "Buderus Unit kazan“
azonnali Gzembe helyezését.

Az iizembe helyzésnél a széndioxid értékek (felhelye-
zett ég6sapka mellett) kb. 13 %-ra allnak be.

Az utanszabalyozast egy késdbbi idépontban és
megfeleld alkalommal lehet elvégezni.

~ manometer
csatlakozasa

Figyelmeztetés:

Az €g6 tzembe helyezését megel6zGen meg kell 5. abra: BFP 31L3 tipusu Danfoss szivattyu
nyomni az (Gzemzavar-olddé nyomogombot az

olajttizelési automatan.

Az olaj elémelegitése miatt az égé izembe helyezésénél
kb. 1-2 perces varakozasi idével kell szamolni.

Az olajvezeték légtelenitése

A légtelenitést a szivattyu valamely manomeéter-csat-
lakozaséba becsavarozott légtelenitd szerelvénnyel
végezzik (5. és 6. abra).

Ingadozé olajnyomas arra mutat, hogy a vezeték-
rendszert |égteleniteni kell.

Az olajnyomas mérése a légtelenité szerelvenybe
becsavarozott olajnyomas-manometerrel térténik.

manomeéter
csatlakozasa

Figyelmeztetés:

A szivattyut nem szabad 5 percnél hosszabb ideig olaj
nélkdl jaratni!

6. abra: UNI 2.2 tipusu Eckerle szivattyu



A.2 A fitésszereld, vagy a flitéstechnikai cég olajégé
vevészolgalata altal végzendd ellendrzé munkalatok

1. A flstgazértéekek ellendrzését a zaromeérésnél
felhelyezett égdsapkaval végezzik. Levett
egdsapkanal a széndioxid-értéek kb. 0,5 %-kal
csokken.

A meréseket mindig a flstgazcsdben végzik. A
mérényilast kb. a flstgazesd kétszeres atmérdjé-
nek megfelelé tavolsagra kell a kazan Kilepd
fustgazesonkjatol elhelyezni.

Ugyelni kell arra, hogy a flustgazcsé a kazan
csdcsonkjanal toémitve legyen (példéaul Buderus
fustgazcss tomitésére szolgald karmantyuval),
tekintettel arra, hogy a hamis leveg6 meghamisitja
a mérési eredmeényeket.

2. Fustgazhdmérséklet

A mérdszondat a flistgaz féaramaba kell bemeri-
teni (itt a legmagasabb a fistgazhémérseéklet).

A kazanviz hémérséklete észlelhetd mértékben

tizemzavar-oldo nyomogomb

befolyasolja a flstgazhémérsékletet. Eppen ezért
lehetdleg 70 - 80°C kazanviz hémérsékletnél és 5
percet meghaladd egéliizemnél kell mérni.

7. abra

3. Széndioxid-tartalom
12,5...13,0% (felhelyezelt égésapkéanal).

4. Fliistgazveszteségek gy
A fustgazveszieségeket a kdvetkezd képlet szerint

szamitjuk ki:

an=t-t) [ 2% 40007
CO,

ahol:

ty ... a brutté fastgdzhdmérséklet °C-ban
... a taplevegd hémeérséklete °C-ban
CO:q...a széndioxid-tartalom %-ban

5. Bacharach-féle koromszam
Korom: 0 -1

A német eldiras (BImSchV) szerint a koromszam-
nak 2 alatt kell lennie.

6. Az olajtizelési automata ellendrzése

A langdrt vegyuk ki a tartéjabol, amikor az égé
tzemel. Ha letakarjuk a langdrt, ugy ujraindiitaskor
az égoének - Uzemzavar miatt — ki kell kapcsolnia.

Kb. 45-60 mp varakozasi idé elteltével nyomjuk
meg a zavaroldd nyomégombot az oljatiizelési
automatan. Ezzel a berendezés ismét lizemkész.

Segédeszkozok

Mérémuiszerek

Széndioxid-tartalmat mérd muszer
Koromszivattyu

Flstgazhémeérd
Differencialnyomasmers
Olajnyomas-manométer 0...25 bar, 4", légtele-
nité szerelvénnyel (a szerviztaskaban)
Vakuum-manometer 0...1 bar, 14"

(a szerviztaskaban)

Olajtiizelési automata vizsgaldmuiszer
(a szerviztaskaban)

Figyelmeztetés:

Abban az esetben, ha a szivattyunyomast,
fenektarcsat, a gyujtéelektrodakat, stb.
helyszinen eléallitottak, az égd beallitasat
“Karbantartas" ellendérzé jegyzék szerint
ertelemszertien — kell elvégezni.

I o



Optimalizalas

Az alabbi helyi adottsagok adott esetben optimalizalast
tesznek szilikségessé:

a) nagytengerszint feletti magassag (a barométer allasa),
b) flistgazcsatlakozas (huzatszabalyozonak lennie kell),
c) a helyiség adottsagai, huzattényezdk.

Figyelmeztetés:
Tilos a nyomasbeallité csavart a szivattyu légtelenitése
elétt elforditani!

A széndioxid-tartalom beszabalyozasa

Abban az esetben, ha (felhelyezett égésapka mellett) a
széndioxid-tartalom értéke 12,5-13%-nal kevesebbet
mutat, utanszabalyozast kell végezni az alabbiak szerint.

Az olajnyomast a nyomasszabalyzoé csavar jobbratorténd
elforditasaval noveljik, ha tal alacsony a flistgaz
széndioxid-tartalma.

A szivattyanyomas beallitasa

A nyomasszabalyozd csavaron
a jobbra torténd elforditas = a nyomas ndvelése
a balra torténd elforditds = a nyomas csdkkentése.

nyomas-

csavar

szabalyzo

8. abra: BFP 31L3 tipust Danfoss szivattyu

nyomasszabalyzo
csavar

9. abra: UNI 2.2 tipusu Eckerle szivattyu




B. Karbantartasi munkak

A BDE 1.1/1.2 és DE 1.1/1.2 sorozatu Buderus olajporlasztés égék karbantartasi munkainak ellendrzé jegyzéke (az elvégze
munkaknal talalhato négyszdgbe tegyliink X-et). Vegylk figyelembe az egyes pontokhoz tartozo eldirasokat és magyarazatok

‘ Karbantartasi munkak

1.

©w

Az égd bemérése, a merem adatok bejegyzese {16. pont)

2_

2.1
2.2
3.0

A teljes berendezés hzemen kivil helyezése

Lekapcsolas a fckapcsolcwal

w

A villamos csatlakozas - az olalégo dugaszanak kihuzasa

Optikai ellendrzés, esetleg az alkatreszek Irsztltasa

3.1

Az olajszlird ellendrzése, Szukség esten tlsztitasa

32
33
4.0

50

Az olajszwattyu szlirdjének ellenérzése szukség esetén tisztitasa

Az tisszes wllamos csatlakozas ellendrzése, a csatlakozas szilardsdga teklntetében
Az égo atalhtésa karbantartam helyzelbe, az 6sszes alkatrész -
peldaul ventilatorhaz, ventilatorkerék, keveréberendezés,
gyujteelektrodak, fuvokatartd - tisztitasa

A fuvoka kicserélése
(Az olajfuvoka jellemzdé adatainak bejegyzése (16.1 pont)

6.0
7.0

OD0D o oojoo o)

O

O|o0)olojo|g|o|o

O

A gyujtcelektmdak megvizsgalasa (sziikség esetén kicserélése) és bedllitasa

A venlilatorkerék régzitésének eIIenOrzese

8.0
9,0

10,0

11.0

120
130
14.0
15.0

A keverdberendezésen az “A" és "B" meretek etlen()rzese

Az égocss eIIenOrzése

Az égo wsszacsa\rarasa az égdajtora

Az égdajto kinyilasa, a kazan kitisztitasa, majd az éga aJto
wsszazarasa

A berendezés tizembe helyezese

Az nlaszetekek és vezelékcsatlakazésok tumorsegének PllenOrZESe

A mukédes eIIenOrzese a Iangdr ellendrzése

Az fgd heallltasa é‘; a méréE;i valamint a bedllitdsi értékok felvetele

16.0
16.1

Me rések és beallltasok

A fuvéka jellemzd adatai:  gyartmany
porlasztasi szog “-ban

atbocsaloképesseg g/ora-ban

lasd az 1. pontot

beallitva

Iasd az 1. pontot

0
1
0

beallitva

Ola]nyomas bar-ban

Brutto sttgazhdmérséklet °C- ban

10

Keményhuzat (a kazan végenél} mbar ban

A taplevego hémeérseklete "C ban

Netl() stlgazhdmérseklet °C- ban

Széndioxid-tartalom %-ban

F:‘Jstgazveszteségek, qa

Bacharach féle koromszam

A vizsgalatot végzd futéstechnikai cég

Futéstechnikai cég (pecsét)

Fuitéstecnnikai cég (pecsat)

Alairas Datum

Alalr:aa Datum




19.. 19.. 19.. 19..
O O O O
0 0 0 0
o 0 0 0
0 0 O 0
0 0 O _ 0 -
0 “ 0 O 0
0 0 i = 0
0 0 0 O
0 0 0 0
0 0 0 0
0 0 0 0
0 0 0 0
“ 0 O _ 0 O
e 2 = -
O O D 0 0
0 0 0 0
= . = :
0 0 O 0
0 ' 0 o _ 0
0 =N O s R

sd az 1. pontot beallitva

lasd az 1. pontot

beallitva

lasd az 1. pontot

beallitva

lasd az 1. pontot

beallitva

Futéstechnikai cég {pecsét)

Futastechnikai cég (pecsét)

Futéstechnikai ceg (pecsél)

Futéstechnikai cég {pecsét)

Alairas Datum

Alairas

Datum

Alairas

Datum

Alairas

Datum
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B. Karbantartasi munkak

ElGirasok és magyarazatok az ellen6rzé jegyzék egyes
pontjaihoz

A DIN 4755 és a DIN 4756 sz. szabvanyok értelmében
minden olajtiizelésti berendezést — az lizemkész allapot,
a mukodési biztonsag és a gazdasagossag biztositasa
erdekében - évente legalabb egyszer fellil kell vizsgal-
tatni a gyarté cég megbizotijaval, vagy mas szakemberrel.
Ennek soran ellenérizni kell az égési értékeket és azokat
szllkség esetén Ujra be kell allitani. Ezért ajanlatos
karbantartasi szerzédést kotni.

A futéstérnek tisztanak, szaraznak és jol szell6ztetettnek
kell lennie. A thzel6anyag mindségétdl flggden a kazant
meghatarozottidékézonként, de legalabb a futési idészak
kezdete eldtt, ki kell tisztitani.

1. Jegyezzik fel a mérési eredményeket a 16. rovatban.

2. Biztositsuk a berendezést az akaratlan ujrabekap-
csolas ellen.

3.0 Optikailag ellendrizzik, hogy az 6sszes alkatrész
kifogastalan allapotban van-e, szikség esetén
tisztitsuk meg azokat.

3.1 Az olajszliré cseréjénél csak eredeti olajsziirst
hasznaljunk.

3.2 Az olajszivattyu szlirdjének tisztitAsahoz oldjuk a
negy hatlapu, belsé kulcsnyilasu csavart (10. és 11.
abra).

Ezt kbvelden a szivattyut két részre bontjuk, a hazra a
szelepekkel és a hajtomuire.

Most mar ki tudjuk venni az olajszUrét és meg tudjuk
tisztitani azt.

Az olajszivattyu szdirgjét mosobenzinnel tisztitsuk, a
fedelet a belsd kulcsnyilasu csavarokkal ismét
egyenletesen huzzuk meg. Ellendrizzilk a tomitést,
hogy nem sérllt-e meg, szlikség esetén cseréljik ki.

12

hatlagu,
belsd
kulcsnyilasu
csavar

10. abra: BFP 31L3 Danfoss szivattyu

hatlagu,
belsd
kulesnyilasu
csavar

11. abra: UNI2.2 Eckerle szivattyu




3.3 Avillamos csatlakozasokon és az alkatrészeken kival

ellendrizni kell az olajtiizelési automata aljzatanak
csatlakozasat is.

Figyelmeztetés!

Az olajtiizelési automata kiszerelésénél és beszere-
lésénél a berendezést feltétleniil aramtalanitsuk.

A Landis & Gyr gyartmanyu olajtiizelési automatakra
a kapcsolasi rajz érvényes (ld. Kiegészitd lap).

Figyelmeztetés!
A fazist és az Mp-t nem szabad felcserélni.

Jeldlés - N’I_e.g-]ﬁ_evezés
k1 Motorkondenzator
o m1 : Motor
m2 Gyujtoberendezés .
N 3_1 . Magnesszelep (aram nelkal zarva) -
ul OIait[]zelés-;.i_;Jtomaté .
- _._u"2 : Olaj-elémelegité o
. FZ Langdr

Oldjuk az égéShazat a négy zart anyaval és akasszuk
karbantartasi helyzetbe (2. abra).

Szereljik le a fenéktarcsat. Ennek soran elészor
huzzuk ki a gyujtéelektrodak dugaszait.

A fuvoka kicsavarasa és becsavarasa soran tartsunk
ellene az olajelémelegitén.

Figyelmeztetés!

Ellendrizziik a fuvokakat és a fuvoka gyartmanyat, a
gyujtéelektrodak beallitdsat és a keveréberendezés
“A“ és “B" méretéta kilon “ABDE 1 /DE 1. .. olajpor-
laszté égdk bedllitasi értékei® c. lap szerint és
szlikség esetén ismét allitsuk be azokat.
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Egécesé. ..

6.

10.

14

Az égdcsd az égdajtoban helyezkedik el, ahol ket
csavar régziti.

Az ég6csé és az égd ajtaja kozdtt témitGzsinor
helyezkedik el.

Az égdesovet a két csavar oldasa utan tudjuk kivenni
az egdajtobol.

Csavarozzuk vissza az égdét az égdajtora.

Akasszuk ki az égdhazat a karbantartasi tartobol és
csavarozzuk vissza az égGajtora a négy zart anyaval.

Szerelés utan nyissuk ki az égdajtot és ellendrizzik az
“AY és "B" méreteket “A BDE1.../DE1... olajpor-
laszto égok beallitasi értékei” ¢. kiegészitd lap adatai
szerint.

Afenéktarcsat csak arogzitéecsavar oldasa utan lehet
szabalyozni (13. &bra).

A fenéktarcsat elallithatjuk elére-, vagy hatrafele,
amennyiben balra, ill. jobbra elforgatjuk az allitbcsa-
vart:

elforditas jobbra — elére égdéter,
elforditas balra - hatra.

Az allitocsavar helyzetét a régzitéesavarral fikszaljuk
(13. abra).

A kazan karbantartasat és tisztitasat lasd a kazan
kezelési utasitasaban.

A langdr mukodésének vizsgalata

Vegyik ki a langért miikodd égd mellett a tartobol. Ha
letakarjuk a langdrt, az égdé azonnal kikapcsol.
Ujrainditéas esetén a berendezés - lizemzavart jelezve
- kikapcsol. Kb. 45 - 60 masodperces varakozasi idé
utan az olajttizelési automata reteszelése az tizem-
zavar-oldo nyomogomb segitségevel oldhato.

Afustgazértekek ellenérzését a zaroméresnél mindig
felhelyezett égésapkaval végezziik. Levett égdsap-
kanal csdkken a széndioxid-érték kb. 0,5 %-kal.

A méréseket mindig a flstgazcsében végezzik.

A mérdnyilast - a kazan kilépé flstgazesd-csonkjatol
szamitva - a fluslgazcsS kétszeres atmérdjének
megfeleld tavolsagra kell elhelyezni.

Ugyeljiink arra, hogy a fiistgazcsé a fistgaz-csonkon
tomitve legyen (példaul Buderus fiistgazcsd tdmitd-
karmantyuaval), mert a hamis levegé meghamisitja a
meéresi eredményeket.

allitbesavar

régzitéesavar

13. abra

tizemzavar-oldd nyomogomb

14. abra




11.

12.

13.

14.

15.

16.

A szivattyunyomas beallitasa

A nyomasszabalyozd csavart
jobbra forgatva = a nyomas novekszik,
balra forgatva = a nyomas cstkken

A nyomast az atvételi jegyzékényvnek, illetve "A BDE
1.../DE1...olajporlaszt6 égdk beallitasi értékei“c.
kiegészitd lap adatai szerint kell beszabalyozni.

Flstgazhémerséklet

A mérdszondat a flistgaz féaramaba kell belemeri-
teni (itt a legmagasabb a fustgazhémérséklet). A
kazanviz hémérseklete lényegesen befolyasolja a
fustgazhémeérseékletet. Eppen ezért lehetdség
szerint 70-80°C kazanviz-hémeérsekletnél és az egd
5 percet meghaladd mikdédése utan kell meérni.

A széndioxid-tartalom (CO2) 12,5...13 %-t tesz ki
{felhelyezett égdsapkanal).

Flustgazveszteségek, gy

A fustgazveszteségeket az alabbi képlet szerin
szamitjuk ki:

0,5
s = (ty - t) (002 + 0,00?)
ahol:
ty...  brutté fustgazhdmérséklet °C-ban
t.... abevezelett levegd hdmérséklete °C-ban
CO:2... széndioxid %-ban

Bacharach-féle koromszam:
Korom: 0-1

A nemet eléiras (BImSchV) szerint a koromszamnak
1 alatt kell lennie.

A széndioxid-tartalom (CO.) beszabalyozasa

Abban az esetben, ha (felhelyezett ég&sapka
mellett) a széndioxid-tartalom értéke az eldirt
tartomanyon (12,5 - 13 %) kivll van, akkar azt be kell
allitani az alabbiak szerint:

Nagyon nagy koromszam és széndioxid-tartalom
esetén csekély mértékben csokkenteni kell az
olajnyomast. Ezt a nyoméasszabalyzé csavar balra
torténd envhe elforditasaval érhetjiik el.

Az olajnyomast a nyomasszabalyzé csavar jobbra
tortend elforditasaval néveljik, ha tal alacsony a
fustgaz széndioxid-tartalma.

nyomas-
szabalyzo
csavar |

15. &bra: BFP 31L3 Danfoss szivattyu

nyomas-
szabalyzo
csavar

@4

16. abra: UNI 2.2 Eckerle szivattyu

4. tablazat *) betétdarab nélkil

Kazan- Flitdgaz- Szikséges
mérel oldali szallitbnyomas
ellenallas
mbar Pa
G_105U és 17 0,02*) 2%
G115U 21 0,07 **) 7%
28 0,06 **) 6**)
G_205U 17 0,04 4
21 0,07 7
28 0,09 9
35 0,10 10
43 0,09 9
S_315U 17 0,04 4
21 0,07 7
28 0,10 10
35 0,07 7
43 0,08 8
55 0,10 10
70 0,12 12

**) betétdarabbal
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A karbantartasi munkak végeztével ismételjik meg az
ego beallitasat.

A beallitasokat a tdblazat szerint végezzik (Id. beallitasi
értékek a kiegészitd lapon):

Kapcsoljuk ki az égdt.

Ellendrizzik a "B" méretet (17. abra).
Allitsuk be a gyujtéelektrodakat (17. abra).
Allitsuk be az “A" méretet (17. abra).
Elézetesen allitsuk be a légszelepet.
Helyezziik lizembe az égét.

Veégezzik el a levegé mennyiségének finombeallitasat
a sztatikus nyomas (U-cstves manométer) segitségeé-
vel.

Allitsuk el az olajnyomast, amig a CO,-értékek bele
nem esnek az eldirt tartomanyba (12,5 - 13 térf. %).

Vezessik be a tablazatba a beallitasi értékeket.

tavtarto gyldrd

3-3,5

25-3
(teljes méret)

17. abra

Az €96 bemérése, a mérlési értékek Ellendrzés Optimalizalas utan
felvétele és dokumentalasa ] O
Brutto fustgazhémerséklet °C-ban

A taplevegd hdmérséklete “C-ban

Netto flistgazhémérséklet °C-ban

Széndioxid-tartalom (CO.) %-ban

Fustgazveszteseg q, %-ban

Koromszam

A kémény huzata mbar-ban

A mukodés vizsgalata, M

a langdr ellendrzése

5.

tablazat: Beallitasi értekek
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C. Olajellato berendezés -
az olajvezetékek méretezése

Az olajellato berendezés a tartalybol és a vezetékrend-
szerbdl all. Ezt ugy kell méretezni, hogy az égén az
olaj minimalis hémérséklete ne legyen alacsonyabb
+10°C-nal.

Az olajvezeték fektetéséhez maximalis gondossagra van
szlikség. A sziilkséges vezetékatmérd fligg a sztatikus
magassagtol és a vezeték hosszatol.

Az olajellato vezetéket annyira kell az égéhéz elvezetni,
hogy a rugalmas csatlakozotémidk huzod igénybevétel
nélkil csatlakoztathatok legyenek.

Szlrd

Az égd elé olajsziirét kell beépiteni. Ez a szlir6 tavoltartja
az égd6tdl az olajban eléforduld szennyezd részecskéket,
valamint a csé telepitésébdl eredd szennyezddéseket. A
megrendeld altal létesitendd szivovezetékbe gyorsan-
zaro szelepetkell beépiteni szirdvel (lyukméret 0,06 mm).
Annak érdekében, hogy elkerlljik a fuvoka eltdmédését,
ajanlatos szinter-muanyagbol (SiKu) készulé sztirébeté-
tet hasznalni.

Az égdét mind egyvezetekes, mind kétvezetékes rend-
szerben lehet csatlakoztatni.

Figyelmeztetés!
Az ég6 gyarilag a kétvezetékes rendszerhez van kiala-
kitva.

Miel6tt az ég6t csatlakoztatnank, ellendrizzik az olajve-
zeték tomiteltségét sdritettlevegdvel, vagy nitrogénnel
(vizsgalati nyomas: 5 bar). Az olajvezeték hosszaba
beleszamit minden vizszintes és fliggdleges csd, valamint
az ivek és a szerelvények is.

A tablazatokban méterben megadott maximalis szivove-
zeték-hosszak a szivasi magassag és a belsé csdatmérdé
figgvényében vannak meghatarozva. A méretezésnél a
visszacsaposzelep, a zarocsap és négy ivdarab egyedi
ellenallasa van figyelembe véve kb. 6 ¢St olajviszkozitas
mellett.

A szerelvények és ivdarabok altal okozott pétlolagos
ellenallasok esetén a vezetékhosszakat ennek
megfelelden csdkkenteni kell.

Egyvezetékes rendszert is ki lehet épiteni. Ebben az
esetben a szivovezetéket és a visszaaramlo vezetéket egy
specialis, visszafoly¢d vezetékkel ellatott futGanyag-
szlir6hdz csatlakoztatjuk. A visszafolyd vezetékkel ren-
delkezd flitGolaj szuir6t azutan kildn vezeték koti 6ssze az
olajtartallyal. A visszafolyd vezetéket a légtelenitd sziird-
héz csatlakoztva biztositjuk az egyvezetékes rendszer
tizembiztonsagat.

Az olajvezetéekek elényben részesitendé névleges
mérete: DN 4...10

Legnagyobb sztatikus szivomagassag: H= 3,5 m
Legnagyobb bearamlasi és visszaaramlasi nyomas: 2 bar
Legnagyobb szivasi ellenallas (vakuum): 0,4 bar

Olajszivattyuk

Az olajszivattyuk hidraulikus mukodtetésti szeleppel és
méagnesszeleppel rendelkeznek.

p—
___magnes-
szelep

18. abra: BFP 31 L3 Danfoss szivattyl

magnes-
szelep

19. abra: UNI 2.2 Eckerle szivattyu
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Kétvezetékes rendszer
Az olajtartaly az olajszivattyu felett helyezkedik el
(20. abra).

Kazanméret 17-70
di [mm)] 6 8 10
Szivovezeték [m]

H =0 [m] 15 _ 47 100

0,5 17 55 100

1 20 62 100

2 24 77 100

3 29 92 100

l 4 34 100 100

Kétvezetékes rendszer
Az olajtartaly az olajszivattyu alatt helyezkedik el
(21. abra).

Kazanméret 17-70
di [mm] 6 8 , 10
Szivévezeték [m]

H =0 [m] 15 47 101

0,5 13 40 99

1 10 33 81

2 6 18 44
3 - - | 7 |
I B B

20. abra

O~ s WHN —

Ego

Szlrd elzarocsappal

Szivovezelék

Gyorselzarod szelep

Szivoszelep
Futdolajtartaly

Visszacsaposzelep
Visszafolyo vezeték

Il

oB--

21. abra




Egyvezetékes rendszer,

flitéolajsz(iré visszafolyd vezetékkel
Az olajtartaly az olajszivattyu felett helyezkedik el

(22. abra).
Kazan- | 47 o8 | 35-43 5570
meret
di [mm] | 4 6 4 6 4 6 8
- Szivévezeték [m) <
H=0[m]| 38 | 100 22 | 100 14 72 | 100 T_ 5
0,5 44 | 100 | 26 | 100 | 14 83 | 100 < 1|
1 50 | 100 | 30 | 100 | 18 | 95 | 100 | ) _@'
~
2 62 100 | 37 100 | 23 (100 | 100 r— O
3 75 [ 100 | 45 | 100 | 28 [100 | 100
4 87 [ 100 | 52 | 100 | 32 [100 | 100
22. abra
1 Eg6
2 Szlrd elzarbesappal
3 Szivovezeték
4 Gyorselzard szelep
5 Szivoszelep
6 FitSolajtartaly
Egyvezetékes rendszer,
futéolajszliré visszafolyo vezetékkel
Az olajtartaly az olajszivattyu alatt helyezkedik el
(23. abra).
Kazan- 47 _og | 35-43 5670 2
meret
S ]
di [mm] 4 6 4 6 4 6 8 |
Héhe Szivovezeték [m] [
H=0[m]| 38 | 100 22 100 14 72 100 O
0,5 32 100 19 96 11 60 | 100
1 25 100 15 78 9 48 | 100
2 13 67 8 40 5 25 79
3 - 5 - - - - 5
4 - - - - - - -~

23, abra
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BDE 1.1V / DE 1.1V olajporlasztos ég6
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35 .

37
35
38
39

40 -

Egshaz komplett
Alatét

Zart anya
Lencsefejl csavar
Eg6motor

Egémotor csatlakozo kabele

Osszekotddarab

Magnesszelep csatlakozokabele
Magnesszelep tekercselése

Olajszivattyu
Fedéltbmités

Szuirg

Tomitdgydrd
Olajtémiék

Olajcs6 komplett
Csavarkdétés
Csavarkoétes
Biztositogylirli

Aljzat

Lencsefejli csavar
Ventilatorkerék
Gyujtoberendezés komplett
(gyujtotranszformator)

Olajtiizelési automata aljzata

31
32
33
34
35
37
38
39
40

41
42
45
46
47
48
49
50
51
52
60
61
64
66
67

Lencsefejli csavar
Kabel-kapocslap
Olajttizelési automata
Legtereld lemez
Lencsefeji csavar
Langdr tartoja
Fotocellas langér
Nyomasmeérd betét
Kabelatvezetések és
zarodugok

Fogazott alatét
Lencsefejli csavar
Légszelep

Alatét

Bels6 kulcsnyilasu csavar
Alateét

Hatlapu anya
Légszelep skalaja
Rugos alatét
Lencsefejli csavar
Gyujtokabel dugasza
Fenéklemez

Eg6éess

Lencsefejli csavar
Témitézsinor

93

70
71
80

81
82
84
85
90

91
92
93
94

95
100

101
102
103
104

105
106

102

Gyujtoelektroda egység
Onmetszé csavar
Olajeldmelegité
csatlakozokabele
Olajelémelegité
Olajégd fuvokaja
Allitocsavar
Tomitdgylird

Egdajté komplett az
S_105U és az S_315U-hoz
Témitézsinor
Hdészigetelés komplett
Aszokcsavar
Medgfigyels

nyilas csapdfedele
Lencsefeju csavar
Eg6ajto komplett

a G_205U-hoz
Témitézsinor
Hdészigetelés komplett
Aszokcsavar
Megligyeld

nyilas zarofedele
Lencsefeju csavar
Becsavarhato csécsonk



BDE 1.2 / DE 1.2 olajporlasztos égé
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11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
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22

23

Fgéhaz komplett
Alatét

Zart anya

Lencsefeju csavar
Egémotor

Egémotor

csatlakozé kabele
Osszekotddarab
Magnesszelep csatlakozékabele
Magnesszelep tekercselése
Olajszivattyu

Fedeltémités

Szuré

Toémitdgydrd

Olajtémldk

Olajcsd komplett
Csavarkodtés

Csavarkotés

Biztositogytird

Aljzat

Lencsefeju csavar
Ventilatorkerék
Gyujtoberendezés komplett
(gyujtotranszformator)
Gyujtokabel

52

7270 71

75
7376 62
? ;
L @‘-ﬂ‘:{/

d )
% 6667

64 9594 9?

m:_—::ﬂ:}dlﬁ
81 82
40
48
P——
A 50
e 51
M @fq)
|
45 4647
Olajttizelési automata aljzata 64
Lencsefejli csavar 66
Kabel-kapocslap 67
Olajtiizelési automata 70
Lencsefejli csavar 71
Langdr tartodja 72
Fotocellas langd6r 73
Nyomasmérd betét 74
Kéabelatvezetések 75
és zarodugok 76
Fogazott alatéet 81
Lencsefejl csavar 82
Légszelep 84
Alatét 85
Belsd kulcsnyilasu 90
csavar
Alatét
Hatlapu anya a1
Légszelep skalaja 92
Rugos alatet 93
Lencsefeju csavar 94
Gyujtokabel dugasza
Fenéklemez 95
Menetes csap 96

90 o1 92

Egécss

Lencsefeju csavar
Toémitdzsinor
Gyujtoelektroda
Lencsefejli csavar
Szoritélemez
Elekiroda-tarté
Lencsefejli csavar
Hatlapu anya

Alatét

Fuvokatarto
Olajégd fuvokaja
Allitocsavar
TomitGgydird
Egdajté komplett az
S_105U és az
S_315U-hoz
Tomitézsinor
Hdészigetelés komplett
Aszokcsavar
MegfigyelS nyilas
csapofedele
Lencsefeju csavar
Becsavarhaté cséesonk
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Miikodési folyamatabra

Az ég6 lizemzavara

igen Egd nem

—

’ rendben

Mines dram,
fokapesolo,
hiztositok

Biztonsagi,

vagy ki-he et fild ellenében
e sz(rd, vagy az o
kapesold olajvezeték eldugult gydjtanak
[ Nincs . :
G Meghibdsodatt Nincs
szatiléaémzam a magnesszelep gydjtaszikra

Meghibdsodott
az Ecomatic

Uzemzavar ‘

nem _ igen
— jelzélampaja | —
eg
Lang ;
nem keletkezik | 'gen
az égo

Nincs olaj a
tartalyban, eltomdditt
a labszelep, a
gyorszardsl szelep

—

Nincs rendben
az elektrdda
csatlakozdsa

st s

Levegd van az
olajvezetékben, a

Meghibasodoit
az olajszivattyl

automata

22

. —

Elszennyezdditt az
olajszuird
vagy a fuvika

I

Meghibasodott
az olajtlizelési
automata

Az elektrodak a

Meghibasodott a
gyujtéberendezés

—
Meghibasodaott Meghibasadott a Megsériilt a
az maotor, meghibasodott gyujtokabel vagy
olajeldmelegitd a kondenzator a szigeteldk
Mugmgisodott Meghibasodott az Nincs rendben
L olajszivattyt az elektrada-
olajtiizelesi tengelykapcsoldja tavolsag

Meghibasodoll
az olajtiizelési
automata

Klilsd
fény beesése

beindulasakor

Elszennyezddott
a langdr

A ldng tl
sOtét -
levegdhidny

I

Meghibdsadott
a langdr ‘

Aldng
instahil,
megszakad

r

Levegdbuborék van
az olajvezetékben

|

Tal alacsony a
| szivatty( nyomasa

Meghibasodott

az olajtuzelési |
automata ‘




D. Uzemzavar elharitasa

Jelenség Oka és elhéritas modja

1. Tul magas a széndioxid-érték A fuitési tér nincs kielégitéen szellGztetve (levegdhianyy).

(13 % felett) Elszennyezddott az g6, tisztitsuk meg az égét, beleértve a ventilator
kerekét is.

Nem megfeleldek a favokak, ellendrizzik és sziikség esetén cseréljik ki.
Meghibasodott a fuvoka, cseréljik ki.
Helytelen a légaram beallitasa.

2. Tul alacsony a Tul kicsi az olajszallitas, noveljik meg az olajnyomast (lasd a “Beallitasi
szeéndioxid-érték ertékek a BDE1.../ DE1... olajprolaszté égéhdz” c. kilén utasitast).

Helytelen az égési levegd bedllitasa, ellendrizzik és
esetleg korrigaljuk a légszelep, az "A" és “B" méretek beallitasat.

Hamis levegd jelenik meg a flistgéaz fellli oldalon, az elharitas
peldaul Buderus kipufogogaz tdmitd karmatyuaval térténhet.

Hamis levegd jelenik meg, hluzzuk utana kézi erével az égdajto
régzitéesavarijait.

Ellendrizziik a keveréberendezést.

Nem megfeleld fuvokak, ellendrizziik, sziikség esetén cseréljik ki.
Meghibasodott a fuvoka, csereljik ki.

Elszennyezddott a fuvoka szuirdje, cseréljik ki a fuvokat.

Tul kicsi az olajszallitas (lasd: "Nincs olaj*)

3. Az eg6 nem indul be Feszlltségkiesés, ellendrizziik a fékapcsolot és a biztositokat.

Zart-e a szabalyozasi kor? (Uzemi kapcsolo, STB, TR és Ecomatic)
Az “Ecomatic* szabalyozon ki kell gyulladnia az “égé tizemel” (=]
jelzélampanak.

Zarva van-e az olajelémelegités nyitétermosztatja?
Ellendrizziik és szlikség esetén cseréljuk ki.

Figyelmeztetés: Hosszabb (izemszlnet utan a felflitési idd kb. 2 percig tart.
Ellendrizziik az olajtlizelési automatat, szlikség esetén cseréljik ki.
Ellendrizzliik az égémotort és a kondenzatort, sziikség esetén cseréljik ki.

4. Az ég6 beindul, Az elsé belizemelésnél ellendrizni kell az olajtdmliéket, hogy el vannak-e
az olajszintmutato (veg az tavolitva beldlik a zarodugok, a helyes csatlakoztatast is ellendrizni kell.

olajsztir6n tres marad Ha az olajvezetékel eldzetesen nem toltottiik fel, ugy tobb percig eltarthat,
amig a berendezés az olajat felszivja.

Figyelmeztetés: Az olajszivattyut nem szabad 5 percnél hosszabb ideig olaj
nélkal jaratni!

Van-e futdolaj az olajtartalyban? Nyitva van-e a szivovezeték szelepe?
Helyes-e a visszacsapdszelepen at aramlas iranya?

Forog-e az olajszivattyu? Ellendrizziik a villamos csatlakozast, szlikség
esetén cseréljuk ki.

Meghibasodott a tengelykapcsold a motor és az olajszivattyu kdzott,
ellendrizzik, sziikség esetén cseréljlk ki a tengelykapcsolét.
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Jelenség

Oka és elharitas modja

5. Az ég6 beindul, olajnyomas
van, a gyujtoszikra kimarad,
kikapcsolas lizemzavar miatt

6. Az ég6 muikodik,
gyujtoszikra van, a lang
nem gyullad meg, vagy az
égd kikapcsol lizem kbdzben

7. Az ég6 szabalyosan
begyulladt, langér
nem indul be
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Tomitetlenség van a szivovezetékben, vagy tul nagy a vakuum
(ezzel kapcsolatban lasd az olajvezeték méretezését).

Esetleg 6sszenyomodtak az olajvezetékek?
Zarva van valamelyik egyedi szelep, példaul a kiilsé tartalye.

A tartalyban 6sszehtizodnak az olajtomldk, cseréljik ki a tartalyban
az olajtdbmlidket.

Ellendrizzik a gyujtotranszformatort, a gyujtékabelt és a gyujtoelektrodakat,
szlkség esetén cseréljik ki azokat.

Erdsen elhasznalodott gyujtoelektrodaknal, vagy sérlilt szigetelStesteknél
cseréljuk ki a gyujtéelektrodakat.

Ellendrizzik és sziikség esetén helyesbitsik a gyujtéelektrodak beallitasat a |
“ABDE1.../DE1... olajporlasztéégd6 beallitasi értékei” c. kiilén utasitasnak
megfelelGen.

Idegen fény esik a langdrre.

Esetleg meghibasodott az olajtlizelési automata. Szilkség esetén cseréljik
ki az automatat.

Az magnesszelep nem zér, sziikség esetén cseréljik ki a tekercselését,
ellendrizzik a villamos csatlakozokabelt.

Ellendrizziik az olajcstvet, az elémelegitét és a favokat atjarhatosagra,
szluikség esetén cseréljlk ki.

Az olajszivaltyt nem szallit olajat, az olajtartaly Gres.

Az olajszivaltyu meghibasodott, ellenérizziilk és sziikség esetén
csereljlk ki.

Elszennyezddétt a fuvoka sziirdje, cseréljik ki a fuvokat.

Tomitetlenek a szivovezetékek, ellendrizziik azokat, huzzuk utana
a csavarkotéseket.

Nincs legtelenitve a szivovezeték, végezzik el a szivattyu legtelenitését a
manométer csatlakozasanal.

Elszennyezddott az olajsz(ird, tisztitsuk ki, illetve cseréljik ki a szirdt.

Vigyazat: Kb. + 3 °C olajhdmérsékletnél, vagy ez alatt mar paraffinkivalas
léphet fel, ami a sztiré eldugulasat okozza.

Elszennyezddott az olajszivattyl szitakosara, tisztitsuk ki,
illetve cseréljik ki.

Ellendrizzik és szikség esetén helyesbitsiik a keverdberendezés
beallitasat.

Elszennyezd6dott a keverdberendezés, tisztitsuk ki.
Ellendrizzik és szikség esetén helyesbitsiik a keveréberendezés helyzetét.
Ellendrizzik és sziikség esetén helyesbitsiik az égé beallitasat.

Elszennyezddott, vagy meghibasodott a langdr, tisztitsuk ki,
esetleg cseréljik ki.

A langér és az olajtiizelési automata kézott meghibasodott az
tsszekodtdvezeték.
— Cseréljuk ki a langdrt. —

Az olajtiizelési automata meghibasodott, cseréljiik ki.




Jelenség

Oka és elharitas modja

8. Fuvoka elszennyezddoitt,
elkokszosodott,
koromlerakodas
a keveréberendezésben

9. Robbanas, ill. az égé
‘keményen” indul

Meghibasodott, ill. elkokszosodott “kimosddott" a favoka, ellendrizzik,
esetleg cseréljik ki.

Az olajnyomas tul nagy, helyebitsik.

A fuvoka rosszul porlaszt, ellendrizziik a fuvokanyomast,
esetleg cseréljik ki a fuvokat.

Rossz a keverdberendezés elrendezése, ellendrizzlk, ill. helyesbitsik
a“ABDE1.../DE1...olajporlasztd égd beallitasi értékei” c. kilén
utasitas szerint.

“Szdszmdk", haj elszennyezte a keveréberendezést, tisztitsuk ki.

A gyujtoelektrodak beleérnek az olajkddbe, helyesbitsiik a
gyujtéelektrodak helyzetét.

Tomitetlenség a fuvoka és a favokatarto kodzott, gondosan tisztitsuk meg
a tdmitd feltileteket, a fuvokat és a fuvokatartot, esetleg cseréljik ki.

Az olajnyomas ingadozik, meghibasodott a nyoméasszabalyz6 szelep,
csereljok ki az olajszivattyut.

Az olajnyomas ingadozik, légbuborékok az olajvezetékben.

Tulnyomas van az égdétérben, ellendrizzik a huzatviszonyokat,
ill. szabalyozzuk be a huzathatarolot.

Gyujtoszikra nem jut at egyik gyujtoelekirodardl a masikra, hanem a
keverdberendezésre kerll, helyesbitsiik a gyujtoelekirodék helyzetét.

Helytelen a gyujtoelektrodak elrendezése, helyesbitsiik.

Tobbszori probalkozas az égé kézzel valo inditasara, olajgéz az
egdterben, ami berobban.

Olajfuvoka tulsagosan eldl helyezkedik el, a gyujtészikra nem éri el a
olaj/levegd-keveréket, emiatt nem ellendrizhetd a gyujtas. Ellendrizzik
és szillkség esetén helyesbitsiik a fuvoka és a keverSberendezés kdzotti
tavolsagot.

Tul alacsony az olajnyomas, ellendrizzik, esetleg helyebitstk.
A fuvoka ferdén porlaszt, ill. meghibasodott., cseréljik ki a fuvédkat.

Toémitetlenség a fuvoka és a fuvdkatartd kozott, gondosan tisztitsuk meg a
témits fellleteket, a fuvokat és a favokatartot, esetleg csereéljik ki.

A fuvéka tovabb fecskendez a kelleténél, ezaltal ellendérizhetetlen olajgéz
keletkezik, magnesszelep nem nyit. Ellendrizzilk a magnesszelepet,
esetleg cseréljik ki.

A huzathatarold nyitott helyzetben beakadt, ezaltal rosszak a
huzatviszonyok. Ellendrizziik a huzathatarolot.

Helytelentil vannak bekotve a kdbelek az olajtiizelési automata aljzataban,

pl. forditva van bekotve a csatlakozovezeték, a gyujtas és a magnesszelep.
Ellendrizziik és adott esetben helyesbitsiik a kdbelek bekdtéset a kapcsolasi
rajz alapjan.

A magnesszelep nem nyit az elirasnak megfelelGen. Tisztitsuk ki a
szelepuilést, ellendrizziik a tekercselést, esetleg cseréljiuk ki a
magnesszelepet.

10. Az ég6 kikapcsol,
a fuvoka viszont
tovabb fecskendez,
ill. az égés nem szinik
meg azonnal

Elégtelen az olajvezetékek légtelenitése, vagy az égdé olajvezetékeben levegd
van. Gondosan légtelenitstink - Id. a “Légtelenités” c. fejezetet a 6. oldalon.

Tomitetlenség van a szivovezetékekben, ezdltal allandéan levegét szivhak
be. Gondosan ellenérizzlk az olajvezetékeken az dsszes tomitést.
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A valtozatas jogat fenntartjuk!



